山东瑞兴阻燃科技有限公司清洁生产审核
第一次公示
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一、单位名称：山东瑞兴阻燃科技有限公司
二、法人代表：张继腾
三、所属行业：化学试剂和助剂制造
四、地    址：山东省枣庄市峄城化工产业园
五、有毒有害原料：三氯氧磷、间对甲酚、二甲酚。
六、污染物治理情况：
1、废气
（1）有组织废气
有组织废气主要包括TXP/TCP酯化尾气（主要污染因子为酚类、氯化氢及VOCs）、抽真空废气（主要污染因子为酚类、氯化氢及VOCs）及盐酸储罐呼吸废气（主要污染因子为氯化氢）。
酯化尾气：反应过程中产生的尾气经一级水冷后，酚类废气被冷凝下来，HCl经一级降膜吸收后，经引风机送至“三级水吸收+活性炭吸附装置”进行处理，最后经15m高排气筒P1高空排放。
抽真空废气：蒸馏过程抽真空废气经引风机送至“三级水吸收+活性炭吸附装置”进行处理，最后经15m高排气筒P1高空排放。
盐酸储罐呼吸废气：经引风送至“三级水吸收+活性炭吸附装置”进行处理，最后经15m高排气筒P1高空排放。总进入活性炭吸附+三级水吸收系统，最后经15m高排气筒P1高空排放。
（2）无组织废气
部分原料间对甲酚、二甲酚桶装运输进入厂区化学品仓库，或采用罐车运输卸料至厂区储罐（储罐设置液位计及液位报警装置）储存；三氯氧磷桶装运输进入厂区。桶装原料先用叉车运至生产车间，通过真空泵抽至反应釜参与反应，罐区原料通过工艺管道输送至反应釜参与反应。
无组织废气主要包括未收集的投料粉尘、反应釜、管道和阀门等连接处产生泄漏、以及未收集的储罐区的大小呼吸等。主要污染因子为颗粒物、间对甲酚、二甲酚等酚类及氯化氢气体。
①投料废气：投料过程采用开启真空泵通过集气罩将投料无组织挥发废气收集到尾气处理系统。
②酚类储罐废气：储罐区设置气压平衡管、呼吸阀，同时设置活性炭吸附罐，用于吸附处理呼吸废气。生产装置设备管件、泵、阀门等动静密封点等无组织废气采用加强管理、维护，定期委托有资质单位进行了泄露检测与修复（LDAR）等措施较少无组织废气排放。
2020年有组织废气排放监测结果见表1。
表1 有组织废气排放监测结果
	采样日期
	检测点位
	检测项目
	检测结果
	平均值

	
	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	

	2020.08.24
	工艺废气排气筒P1
	废气流量(Nm3/h)
	2083
	2099
	2058
	2080

	
	
	VOCs（以非甲烷总烃计）浓度(mg/m3)
	5.88
	5.58
	4.62
	5.36

	
	
	VOCs（以非甲烷总烃计）排放速率(kg/h)
	0.0122
	0.0247
	9.51×10-3
	0.01  31

	
	
	氯化氢浓度(mg/m3)
	2.0
	2.1
	1.9
	2.0

	
	
	氯化氢排放速率(kg/h)
	4.17×10-3
	4.41×10-3
	3.91×10-3
	4.16×10-3

	
	
	酚类浓度(mg/m3)
	1.10
	1.14
	1.19
	1.14

	
	
	酚类排放速率(kg/h)
	2.29×10-3
	2.39×10-3
	2.45×10-3
	2.37×10-3

	2020.08.25
	工艺废气排气筒P1
	废气流量(Nm3/h)
	2013
	1998
	2012
	2007

	
	
	VOCs（以非甲烷总烃计）浓度(mg/m3)
	4.51
	4.60
	4.45
	4.52

	
	
	VOCs（以非甲烷总烃计）排放速率(kg/h)
	9.08×10-3
	9.19×10-3
	8.95×10-3
	9.07×10-3

	
	
	氯化氢浓度(mg/m3)
	2.4
	2.2
	2.1
	2.17

	
	
	氯化氢排放速率(kg/h)
	4.83×10-3
	4.40×10-3
	4.23×10-3
	4.48×10-3

	
	
	酚类浓度(mg/m3)
	1.16
	1.13
	1.20
	1.16

	
	
	酚类排放速率(kg/h)
	2.34×10-3
	2.26×10-3
	2.41×10-3
	2.33×10-3

	备注：1.排气筒：H=15m，Φ=0.2m。尾气处理装置进口管径50mm，不具备监测条件。


2、废水
排水采用雨、污分流制，雨水经雨水管网收集后，通过厂区雨水管网外排。由于目前枣庄华清水务有限公司正在提标改造，因此一期工程生活污水排污厂区化粪池预处理并定期清运；蒸汽冷凝水用于循环冷却水补充用水。循环冷却水一部分且定期投加阻垢剂及除藻剂，不排水；初期雨水暂存于初期雨水池。
3、噪声
主要噪声设备为生产车间的真空泵、风机等设备运转噪声。公司采取的主要控制措施有：
（1）对声源进行控制，在设备选型、订货时，向厂家提出对设备的噪声要求，并在一些必要的设备上加装消音、隔音装置，如对引风机上安装消音器和隔音罩。
（2）在设备、管道设计中，注意防振、防冲击、以减少振动噪声，并注意改善气体输送时流场状况，以减少空气动力噪声。
（3）在厂房建筑设计中，尽量使主要工作和休息场所强声源，并设置必要的值班，对工作人员进行噪声防护隔离。在厂房建设时，避免孔洞缝的存在，保证厂房的隔音量。
（4）在厂区总体布置中做到统筹规划，合理布局，注重防噪声间距，噪声源集中布置，并尽量远离办公区。
（5）安装减震装置和消声器。
2020年噪声排放监测结果见表2。
表2 山东瑞兴阻燃科技有限公司噪声监测一览表
	检测日期
	检测点位
	检测时间
	检测结果dB（A）
	备注
	标准限值dB（A）

	
	
	
	Leq
	
	

	2020.05.18
	东厂界
	18:16
	53.2
	昼间
	昼间：65
夜间：55

	
	
	22:48
	53.3
	夜间
	

	
	南厂界
	17:59
	58.5
	昼间
	

	
	
	22:28
	49.5
	夜间
	

	
	西厂界
	17:44
	53.5
	昼间
	

	
	
	22:09
	49.1
	夜间
	

	
	北厂界
	18:51
	53.4
	昼间
	

	
	
	23:17
	48.8
	夜间
	

	2020.05.19
	东厂界
	11:11
	53.3
	昼间
	

	
	
	22:57
	53.8
	夜间
	

	
	南厂界
	10:44
	62.5
	昼间
	

	
	
	22:29
	53.1
	夜间
	

	
	西厂界
	10:18
	52.3
	昼间
	

	
	
	22:05
	52.7
	夜间
	

	
	北厂界
	11:50
	53.6
	昼间
	

	
	
	23:29
	52.1
	夜间
	


4、固体废物
固体废物主要为生产过程中产生的蒸馏釜残、废滤袋，废气处理产生的废活性炭和职工生活产生的生活垃圾。
公司2020年固废产生及处理情况见表3。
表3 公司2020年固废产生及处理情况
	[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: _Toc456706843]序号
	名称
	危废代码
	产生量（t）
	产生环节
	排放去向

	1
	废活性炭
	HW49  900-039-49
	101.2
	废气治理
	有资质单位处置

	2
	蒸馏釜残
	HW11  900-013-11
	4008.5
	蒸馏过程
	

	3
	生活垃圾
	一般固废
	0.5
	员工生活
	环卫部门统一处理


七、2019年，公司按照环评及批复要求制定事故应急救援预案，并报送枣庄市生态环境局峄城分局备案，备案号为370404-2019-056-M。从组织机构、救援保障、报警通讯、应急监测及救护保障、应急处理措施、事故原因调查分析等方面制定严格的制度，并定期组织培训、演练。
